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用户名称：重庆聚狮新材料科技有限公司

用户地址：重庆市长寿区经济技术开发区
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本请购文件适用于重庆聚狮新材料科技有限公司（以下简称：甲方）请购产品的技术采购。供货方（以下简称：乙方）所提供的请购产品需满足本文件及所有附件的要求。任何异议、偏离和替代均应得到甲方的书面认可。
1、 [bookmark: _Toc196846613][bookmark: _Toc105498184]请购产品
	序号
	位号
	名称
	数量
	单位
	备注

	1
	
	研发反应釜
	1
	套
	


2、 [bookmark: _Toc105498187][bookmark: _Toc196846614]乙方资质
乙方应在报价文件中提供以下资质文件（资料）供资质审查：
●法定代表人授权书
●统一社会信用代码证（营业执照）复印件
     ●设备制作的相关资质、证明等
     ●近三年类似业绩等其他资料
3、 [bookmark: _Toc196846615][bookmark: _Toc105498188]供货范围
乙方供货范围包括但不限于以下内容：
1) 设备主机
主要包括但不限于以下：设备本体等。
2) 现场服务
应在设备安装就位和调试阶段到现场进行安装指导和其他帮助。
3) 图纸资料
提供的图纸资料包括但不限于以下文件：
	序号
	图纸、资料
	提供时间
	纸质资料份数

	1
	设备选型技术方案、详细参数和说明等
	投标时
	1（先电子版）

	2
	设备安装图、尺寸图、载荷及基础条件等
	投标时
	1（先电子版）

	3
	交货清单，含设备清单和备品备件清单
	交货时
	2

	4
	出厂检验合格证，含材质报告、质量证明书、试验报告等
	交货时
	2

	5
	列明配件、易损件型号、规格参数及厂家清单
	交货时
	2

	6
	设备竣工图纸资料
	交货时
	2

	7
	设备操作手册
	交货时
	2

	纸质资料应整理成册。
最终提交两份电子版设备图纸资料，一份可编辑版和一份PDF版。


4、 [bookmark: _Toc196846616][bookmark: _Toc105498189]技术要求
1． [bookmark: OLE_LINK3][bookmark: OLE_LINK2]设备本体
A. 容积：50L
B. 工作压力：2.5MPa，设计压力按4.0MPa设计
C. 设计温度：0~350℃
D. 接触物料的材料:反应釜内外直接连接管阀件材质均为 C276，其余材质为316L不锈钢，仪表隔膜材质采用 C276
E. 反应釜结构：上下法兰结构，底部椭圆封头，金属石墨密封垫片（除金属石墨垫片外，需备用2套膨胀石墨增强型垫片（耐温≥400℃），适配频繁开合的研发需求。）
F. 搅拌型式：采用磁力耦合密封，防爆变频电机，扭矩≥50 N·m，配备扭矩传感器（扭矩传感器精度达到±0.5N﹒m）；转速0~200rpm，可变频调节，转速调节分辨率≤1rpm，配备扭矩-转速联动记录功能，实时绘制两者关系曲线；配备组合式搅拌桨（锚式+桨式+变径螺旋，变径螺旋桨叶可拆换），桨叶边缘做圆弧过渡处理，避免物料滞留），搅拌桨材质C276。
G. 釜盖管口：搅拌、压力表和压力传感器及其接口、安全阀及其接口（安全阀需设置双路冗余（主安全阀+备用手动泄压阀），且主安全阀起跳压力精度为±1%）、气液热电偶及其套管、固相加料阀及其接口、液相加料阀（配套气动开关阀）及其接口、气体进料阀（配套气动开关阀）及其接口、气体释放阀（连接反应釜与冷却器，配套气动开关阀）及其接口、冷却水盘管进出阀（配套气动调节阀）、固液采样阀及其接口（配套气动开关阀，适配高温粘稠物料在线取样，材质C276），底部出料阀甲方自购，预留口等。
H. 材质部件需提供材质报告。
I. 磁力耦合密封：需提供泄露检测报告。
J. 加热控制系统甲方自购。
K. [bookmark: OLE_LINK4]控制系统：需提供温度（双输出点，PT100，精度A级）、压力（提供4-20mA信号输出）、扭矩（提供4-20mA信号输出）、电流（提供4-20mA信号输出）、气动阀等数据或监控接口与现有DCS进行数据交换，仪表防爆等级为ExdIICT4，配备防爆型搅拌电机（ExdIIBT4 Gb，符合GB3836.1标准）。
L. [bookmark: OLE_LINK1]带尾气冷却器：冷却水进口约30℃，出口约40℃，换热面积不低于1m2
2． 包装、运输及贮存保护
A. 设备出厂前应经甲方确认所有试验与检查已经完成并验收合格。
B. 发运前乙方清洗所有部件并对其做适当的防腐处理及必要的保护，以保证设备运到现场后不用采取另外的措施，至少能在室外存放6个月而不会发生任何损坏。
C. 所有部件均应适当地包装和固定，以防运输过程中造成损坏。所有部件均应按相关标准防腐处理并涂刷标准颜色的油漆。
D. 所有设备一次性整体发往项目现场。
E. 所有可拆卸的部件都应做出相应的配合标记。
F. 其他参照JB/T4711-2003《压力容器油漆、包装、运输》对设备进行包装、运输等。
3． 其他标准附件/辅件
设备铭牌、接地板、所有接管的配对法兰或法兰盖、紧固件及垫片等、包装辅助材料、运输用连接件、安装、试车和开车所需备品备件、地脚螺栓、专用工具等。
4． 图纸资料
按文件清单的要求提供。
5． 现场管理
A. 现场指导安装、调试及试运行应严格执行现有规范、标准，并受甲方的监管。
B. 调试到验收前应对甲方相关人员进行至少一次的理论培训和现场实操培训。
5、 [bookmark: _Toc196846617][bookmark: _Toc105498190]设计基础数据
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	请购文件号
	

	合同号
	
	版次
	T0
	第10页/共10页



1) 
（1）气温
年平均气温            17.4℃
极端最高气温          41.1
极端最低气温          -2.3℃
无霜期                336
最热月平均            29.3℃
最冷月平均            6.7℃
（2）气压：
最高气压             97.84kPa
最低气压             95.88kPa
年平均气压            96.9kPa
（3）湿度：
年平均相对湿度        82
平均最小相对湿度      10%
（4）降水量：
年平均降雨量      1181.1毫米
年最大暴雨量      1490.8毫米
日最大降雨量       196.3毫米
（5）风向：
常年主导风向          NNE
常年次导风向          WS
频率                  33%
（6）风速与风压：
平均风速              1.74m/s
最大风速              15m/s
年雷电目数：          44天
6、 [bookmark: _Toc105498191][bookmark: _Toc196846618]工厂检验和试验
1) 设备的制造、组装期间，乙方应按本文件及相应标准对设备进行检验和试验，并提供相关程序文件供甲方审查。在按照买卖双方同意的检验程序进行检验时，甲方或甲方委托的第三方有权参加设备材料的检验和试验。如果有外购关键材料，乙方应通知材料供应商，甲方或第三方有权在其制造期间参加设备材料的检验和试验。
2) 乙方在进行装配，检验和试验之前一周内通知甲方并向甲方提供待检验产品的检验项目和进度表。在出厂前，用与 PPS 反应体系粘度相近的介质（如 1000cP 硅油）进行 8 小时连续运行，测试搅拌扭矩稳定性、温度控制精度及密封性能。甲方在收到乙方的检验进度之后十天内通知乙方，告知甲方代表参加检验的时间。如甲方不予回复可视为甲方自动放弃参与检验。
3) 乙方应免费向甲方或甲方委托的第三方参加检验和试验的人员提供必要的检验和试验用的资料、仪器及材料，并提供交通和食宿方便以保证检验和试验工作的顺利进行。
4) 按照合同技术附件进行的所有检验和试验，无论甲方是否派代表参加，都不能解除乙方按合同要求应承担的责任。当设备、材料在现场进行开箱检验时，也不能以甲方的检验来代替乙方的检验工作，甲方代表在乙方参加检验和试验时不签署任何检验和试验的文件。
7、 [bookmark: _Toc105498193][bookmark: _Toc196846619]验收
1) 性能验收
设备安装投产后，满负荷连续稳定运行168小时，设备运转正常，达到技术参数及要求，才可视为性能考核合格。其中至少包括以下主要指标：
●  设备的强度保证、防腐蚀性保证、密封保证、安全保证、振动保证
保证所提供的设备是技术先进、成熟、可靠的全新产品，在设计、工艺或材料的选择上无缺陷和差错。保证设备的制造质量，所供设备出厂前均进行工厂检验。
●  运行状况达到设计技术要求
满足甲方提供的工艺参数、设计要求以及相关标准和规范下，达到设备设计性能指标要求。满足检测精度、灵敏度等要求。扭矩重复性验证（同一转速下，多次测试扭矩偏差≤3%）。
●  工作场所噪声职业接触限值
按GB4980-2003不超过85dB(A)。
●  图纸资料完整齐全
技术文件及图纸的内容正确、完整。
2) 质保
质保期为性能验收合格之日起12个月。
8、 [bookmark: _Toc105498194][bookmark: _Toc196846620]其他
甲方有对设备在材料准备、制造、试验、检验及完工各阶段进行检查的权利。此检查不免除乙方对设备的材料选择、制造、检验和设备质量保证的责任以及在规定操作条件下满足设备性能的责任。
乙方提供的设备选型技术方案中，涉及 PPS 聚合的工艺参数建议需为甲方专用，不得向第三方披露
乙方的投标/比选文件需经重庆聚狮新材料科技有限公司审查和确认以后方能作为甲方采购订货的技术附件。

